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E serisine genel bakig

- K1S@ takimlarda da oldukga
lyi erisebilirlik

s parcalari ve |
tertibatlar icin olduk¢a genis alan

2.000 Nm
126 kg itibariyle

800Nm

—— =— ! - 94 kg itibar
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E serisine genel bakis

Facts

® 210 dak™e kadar yUksek hiz

® Delik duzenli ¢elik temel plakalar luxiar aras 100 mm ve 125 mm mesafeler igin uygun)
® /amanlama suresi 90°ila 0.21 sn.

ﬁ‘.‘ Adirlik bilgilerinde standart modelin standart yiiki
843 , esas alinmistir; daha yiiksek agirliklar miimkdinddr,
Mm  Maks. 40 dak’ fakat devrin, hizZlanmanin ve tepme sinirlamasinin

uyarlanmasini gerektirir.
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445 mp, 186 MM « AE oo
4.000 Nm Maks £ " Maks. 210 dak’
-
Ef 4 o 2210 Mm
25 _25kg*
" 3.5 m E 300N
Mm 150 M _ _Maks. 20 kg 5 m
g; 0oskgr ¢ T2
253
1| mm
m
165 mp, 136M
* *EA-50x light sadece
- 12kg
3 600 Nm
i
RFX donanimli
1 82 kg itibariyle (rotoFIX) EA
LFX donanimli EA
(longFLEX)

50x 507 (standart) veya 508 (ylksek hiz)
51x 510 (standart) veya 511 (ylksek hiz)
52x 520 (standart) veya 521 (ylksek hiz)

EA Tek eksenli, tek is milli CNC déner tabla

rotoFIX ~ Modduler baglama kdpriist sistemi
longFLEX Moddliler saft baglama sistemi
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ve teknik

[Ensor | EAsos | Enso | Easi | eas:o | BAsat | Ensao
350 430

Salinim g mm 160 240
13, Ug ylksekligi mm 110 150 180 220
0 Toplam agirlik Motor dahil kg 25 35 65 150
Orta delik 2 mm 31 34 46/64 90/102
Maks. sikistirma torku \)\/\\ —f- Nm 300 250 800 600 2.000 1.800 5.000
g Gezer punta dahil kg 240 400 800 1.600
= 2 ‘@
3. Maks. is mili yiki Gezer punta haric ~. .~ - /7'_?}' kg 120 200 400 800
& Standart yiik" J;' kg 17 12 42 22 90 61 161
= .
S Maks. eksenel kuvvet kN 44 46 100 210
8 /
Maks. devrilme R
- o Nm 1.200 2.000 3.900 10.400
Maks. kiitle atalet Standart yik " - kgm? 0,05 0,025 0,2 0,07 0.8 0.4 2
momenti J maks. ! kgm? 0.5 0,25 2 0,7 8 4 20
Maks. ilerletme W 650 ops.
— /\/\J 4 Nm 120 70 250 150 440 230 850
3
g Eksantrik yiklere bagh sinir deger torklari 4 Nm 25 GR 40 30% 110 459 280
3
= | N
3 pelpkelome nassasid) % +arcsec 2015 17110 12/8 10/6
Tekrarlama hassaslig
Ps orta @ *arc sec 2
Speed max Standart yiik dahil V" —— Dak? 111 210 80 160 50 100 40
. Konsantriklik 2 is mili gevresinde um 6/3
3
ﬁ Eksenel kagiklik is mili alin ylizeyinde um 6/3
(]
T . indeksleme ekseni ile taban
2)
Paralellik yiizeyi arasinda pm/100mm 10/5
" Karsilikli olarak bagimlr; ilgili motora ydnelik tahrik verileri igin bkz. sa§ sayfa = High serisi

2 Standart / yUkseltilmis (opsiyonel); Olglim yontemi ve degerlerin gecerlilidi icin bkz. s. 74, opsiyonel agI lgme sistemleri icin bkz. s. 76/77

3 Disli kutusu icin sinir deger, 1 dak™'de
“ Torkun hesaplanmasiigin bkz. s. 114
5 Disli kutusu otomatik durdurma sinir 508/511/521

Olciiler
A c
B
© o
i °
S—g— i
= 0 ( E
X (F) E
A B C D E F X
X7 311 165 136 110 23 75 236
EA-508 311 165 136 110 23 75 236
FE3 333 215 150 150 23 85 248
ST 333 215 150 150 23 85 248
EA-520 405 270 186 180 44 110 295
XXl 05 270 186 180 44 110 295
X 550 360 223 220 43 160 390

Siparisg no.

(high speed, high resistance)

A-510.L-F1

Li Motor

Y LEHMANN®

Motor konumunda parca ekseni
Parca ekseni yapi boyutu
Déner tabla modeli

BE=Beckhoff, F1=Fanuc is (200V), F2=Fanuc HVis (400V), M1=Movinor/
Mavilor ERN, M: i ilor EQN 1125, M3= Movinor/Mavil

EQN 1135, MI3= Mitsubishi 200V, MI4 Mitsubishi 400V, $2=Sanyo,
Y2=Yaskawa SGMJV/SGMEV, Y4=Yaskawa SGM7J

L=Sol, R=Sag

507, 508, 510, 511, 520, 521, 530




220 mm

161kg |.-° £ 5.000Nm
Maks. 800k z 65k ->I<-
P k9 : 2290,
- ) = € 2.000Nm . _’I<_
E ../. 35kg 8210 -
42kg + }E  g0oNm 2k —}I‘—
‘% _ Maks 2001 s 25kg
523mm ey g , Y 7kg \ + FE 300Nm
EA-530.L 3 =« ¢ _Maks-120kg 12
5 el S
3.-355 Mmm 150 M™ g —~
3N m
EA-510L m m
136
EA-507.L
Tahrik verileri S~ f" ‘ Yuklerin, kuvvetlerin, momentlerin hesaplanmasi i¢in bkz. s. 114
(5. 112/113 uyarinca kiip standart y(ikii \/j YA AR -
esas alinir) k4 1 1 1 £ E
90° 180° =
Feed* Speed Cycle time*** s s hilai 28
Motorlar [Nm] [dak] [sn] onemll bllgller S35
BLS-072 120 111 026 039 e llgili parametre listesindeki sinir degerlerde ana katalogdaki veriler esas
BLS-072 70 210 023 029 alinmistir (motor, tahrik giiglendiricisi veya ilgili makine CNC'ye bagli)
= g: 25 BLs-072 250 80 030 049 ® Motora bagl veriler, calisma sicakligindaki en uygun degerlerdir
3 (Z) m BLS-072 150 160 023 031 (] Eégls;q?]eatﬁl):z;www.lehmann-rotary—tables.com, Indirme / Isletime alma E
zz | EA-520  [EIGEOYE] 440 50 041 071 2t
=S X N-098 440 45 043 077 §5
| EA-521 YRGS 230 90 027 043 ZE
[FNE LN-098 650 40 052 089 S
Blis 80 667 030 053 —
Blis 55 130 025 036
a2 (HV)is 120 55 036 063
o a2 (HV)is 85 100 024 039
g o2 (HV)is 210 33 054 099
= EEETM o4 Hv)is 355 33 056 1,01
| EA-521  [RCGIYIS 230 60 037 062
a4 (HV)is 420 27 069 125 o
a8 (HV)is 650 267 064 120 Lab|.rent tipi sizdirmazlik
SGM7.J 06 120 66 030 053 (kesit)
« EA-508 SGM7J 06 70 133 0,22 0,33 Asagida belirtilen du-
Rl EA-510  [SEVIARE 195 666 032 055 rumlar igin énerilir:
%(ED | EA-511  [EEYYAL: 135 133 022 033 * Taslama isletimi g
<o EXZTIM scM7J 08 335 40 046 084 ® Yiksek sogutma =
[EA521  [CVRALE) 230 80 028 046 . g:r‘idvis'sz;"‘:r':iﬁ'a” S
FTEE SGM7A-25 650 40 052 089 isleme
SGMJV 04 115 667 030 053 e Enince agindirici
EA-508 [N\ 70 130 022 033 partikiller
:;(‘ el EA510  [EEVAVE 195 667 032 055
> IEXSEI sovuv 08 140 133 021 032  Aksesuarlar .
SRl EA-520 [NV 335 40 046 084 Temel plakalar s. 38 ve 39, Motor, kablo, ag1 6lgme sistemi ve o9
| EA-521  [SEVNIVAL] 230 80 028 046 pL-CNC s. 76 ve devami. Aksesuarlar s. 68 ve devami =2
SGMEV 15 650 27 065 1,21 =
EA-507  [aleRS 120 60 032 057
- HG56 70 110 022 036
o XS HG-H)75 185 50 037 067 .
% | EA-511  [GIERGIV] 130 100 024 039 Opsiyonlar
£ X2 HG-H)105 440 32 054 101 Siparis no. Adi N
X1 HG-H)105 230 60 034 059 GET.5xx-GEN  Yiikseltilmis disli kutusu hassashig = =
HG-(H)104 650 24 0,70 1.32 GEO.5xx-GEN Yikseltiimis geometri hassasligl, /2 standart tolerans § 2
EA-507 R2Ax 06040 120 66.7 0.30 0,52 SPL5xx-Lab ? Labirent tipi is mili sizdirmazlig, entegre salmastra havasi T f:
° R2Ax 06040 70 130 022 033 kontroli =
% Eiﬁz ggg;g flg ?g; ggi gzz " Yukseltilmig konsantriklik ve eksenel sapma hassaslig1 0.003mm dahil
n - - 2507/510 igin: HSK ve ripas baglamasi manuel olarak mimkiin degil,
R2Ax 08075 270 45 043 077 GET.5xx-GEN ve GEO.5xx-GEN sadece belirli kosullarda miimkiin
=2 R2Ax 08075 175 95 028 043 (yiiksek eksantriklik ve eksenel sapma hassashgi her zaman elde edilemiyor)
EA-507  [RIZPIK 85 80 028 046
1FK2203 60 140 022 032
| EA-510  [RIF@PLY 150 65 033 056 .
v TSIl 17v2204 105 130 o022 o33 Jygunhizalama elemanlari
G XTI 1rr2205 8 | & | G | G Siparis no. Adi Oluk genisligi  Agirlik kgl
z EEET 1r«7042 435 50 044 074 AUR.SE12 1916 007
@ IEFII 1F<2205 230 65 030 053 : : '
= 17k7042 230 90 027 043 AUR.St-14 Hizalama Tsomun,  14h6 .
1FK2206 650 35 056 098 AUR.St-16 1 ¢ift 16h6 0,07
1FK7062 650 40 052 089 AURSI) S kG 007
* 1 dak"de; daha fazla bilgii¢in bkz.s. 118 ** Siemens / Heidenhain igin
*** Sikigtirma yok; sureler igin bkz. s. 132 **+* 35iB ile gecerli degil
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